
第二十章 !" # $%&’—(’$$
铸造焦炭

本标准适用于以烟煤为主要原料经高温干馏所得的铸造焦炭。铸造焦炭供熔炼铸铁

用。

( 技术条件

指 标
级 别

特 级 一 级 二 级

块 度，))

* $+

$+ , -+

* -+

水分（!.），/ 不大于 01+

灰分（"2），/ !$1++ $1+( , (+1++ (+1+( , (&1++

挥发分（#3），/ 不大于 (10+

硫分（$2.），/ 不大于 +1-+ +1$+ +1$+

转鼓强度（%4+），/ 不小于 $01+ $(1+ %%1+

落下强度（$&0+4 ），/ 不小于 ’&1+ $$1+ $41+

显气孔率（’5），/ 不大于 4+ 40 40

碎焦率（ 6 4+))），/ 不大于 41+

注：!表内三级铸造焦炭按块度分为三类：大于 $+))、$+ , -+))、大于 -+))（统焦）。强度指标以大于 $+))为准。

"表内规定的：块度（))）、灰分（/）、硫分（/）、强度（/）都是质量考核指标，以上指标任一项达不到规定的级别

时，则不能作为该级验收。（强度指标 %4+与 $&0+4 并列使用，当这两个指标数值有矛盾时，以 %4+值为准。）

#表内规定的：水分（/）、挥发分（/）、显气孔率（/）、碎焦率（/）不作为主要质量验收指标。水分作为生产操作

中控制指标，以干基计价；碎焦率超过时，由供需双方协商解决。

& 试验方法

&1( 铸造焦炭水分的测定按 !" &++(—$+《冶金焦炭水分的测定方法》的规定进行。
—--((—
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!"! 铸造焦炭灰分的测定按 #$ !%%!—&%《冶金焦炭灰分的测定方法》的规定进行。

!"’ 铸造焦炭挥发分的测定按 #$ !%%’—&%《冶金焦炭挥发分的测定方法》的规定进

行。

!"( 铸造焦炭硫分的测定按 #$ !!&)—&%《冶金焦炭全硫含量艾氏卡测定方法》或

#$ !!&*—&%《冶金焦炭全硫含量高温燃烧中和测定方法》的规定进行，#$ !!&)—&%为仲

裁方法。

!"+ 铸造焦机械强度的测定

!"+", 转鼓强度按 #$ !%%)—&%《冶金焦炭机械强度的测定方法》的规定进行，试验

入鼓块度为大于 &%--。

!"+"! 落下强度按 #$ (+,,"!—&(《焦炭落下强度的测定方法》的规定进行。

!") 铸造焦炭显气孔率的测定按 #$ (+,,",—&(《焦炭显气孔率的测定方法》的规定

进行。

!"* 铸造焦炭块度的测定按 #$ !%%+—&%《冶金焦炭的焦末含量及大块焦筛分组成

的测定方法》的规定进行。

注：碎焦率：铸造焦炭在 (%--. (%--方孔筛上过筛，其筛下物占原始试样的重量比以百分数表示。

’ 检验规则

’", 铸造焦炭技术指标的检验，由供方技术监督检验部门按本标准规定进行。

’"! 铸造焦炭试样的采取和制备按 #$ ,//*—&%《冶金焦炭试样的采取和制备方法》

的规定进行。

’"+ 当需方验收产品质量对产品质量有异议时，应在收到产品之日起五日内向供方

提出，由供需双方协商解决。必要时委托第三方按本标准重新采样进行仲裁，仲裁分析结

果为最终结果。

( 包装和质量证明书

出厂的每批产品都应附有质量证明书，证明书内容应包括：生产厂名称、批号、毛重、

净重、车号、产品名称、级别、块度、本标准规定的各项检验结果、发货日期和检验员盖章。

—*),,—
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